AgquaRecover

AQUATHEA

WASTEWATER PURIFICATION

REDUCE WATER CONSUMPTION BY 80%

PROCESS TOP-QUALITY WATER
LIMIT LANDFILL COSTS
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AquaRecoveri
TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

Ostras: armonia entre naturaleza y tecnologia

En la naturaleza, las ostras desempenan un papel crucial en la purificacion del agua. Gracias a su proceso natural de filtracion,
una sola ostra puede filtrar hasta 190 litros agua dia, eliminando impurezas y mejorando la calidad del agua de su entorno.
Esta extraordinaria capacidad es un testimonio equilibrio y la eficacia que la naturaleza ha perfeccionado millones de afos.

Nuestros contenedoresinnovacioén inspirada en la naturaleza

Al igual que los demas, nuestros contenedores de recuperacion de aguas residuales estan disefiados
para depurar y recuperar agua de forma eficiente y sostenible. Mediante un avanzado proceso de depuracion, nuestros
contenedores los contaminantes y restauran la calidad del agua para su reutilizacion, aliviando la presion sobre los recursos
hidricos y reduciendo el impacto medioambiental de la industria.

La similitud esencial: la depuracién como pilar de la sostenibilidad

1. Eficiencia natural frente a eficiencia tecnolégica:Al igual que las ostras y purifican el agua de forma
natural, nuestros contenedores lo hacen utilizando la tecnologia mas avanzada. Estas dos soluciones, una derivada la
naturaleza y otra de la innovacion humana, demuestran que es posible mantener el agua limpia y segura para su
reutilizacion.

2. Impacto positivo en el medio ambiente:Las ostras contribuyen a la salud de los ecosistemas acuaticos al
mantener el equilibrio hidrico. Del mismo modo, nuestros contenedores permiten a las industrias operar de forma mas
sostenible, reduciendo su huella hidrica y garantizando que el agua, un recurso vital, pueda utilizarse una y otra vez sin
degradar su calidad.

3. Adaptabilidad y resistencia: Las ostras prosperan en entornos acuaticos y siguen el agua incluso en
condiciones dificiles. Nuestros contenedores, inspirados en esta capacidad, estan disefiados  para proporcionar una
depuracion fiable y efi,  por complejos que sean los retos industriales.
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Ahora que el agua ya no es un recurso estable en muchas partes del mundo y los precios
siguen subiendo, reutilizarla tiene sentido desde el punto de vista econémico y
medioambiental. Sobre todo ahora, cuando varios paises europeos ya estan aplicando
normativas estrictas sobre aguas residuales y otras limitaciones.

Sabemos coémo ayudarle a superar estos retos y reducir su consumo de agua.

RETOS LA SOLUCION

1.El agua ya no es un recurso ¢Necesita reducir sus de agua al tiempo que
estable limita los vertidos de aguas residuales?

) ) Con AquaRecoveri, puede reducir su consumo de agua en
* Las aguas subterraneas son cada vez mas escasas

e . al menos un 80% gracias a
« Se estan eliminando o restringiendo los

permisos de extraccion de aguas subterraneas Un suministro de agua sostenible con una solucion
plug-and-play rentable que ofrece la mejor calidad de
2. Normativa estricta sobre vertidos agua para su proceso industrial.
de aguas residuales El sistema de contenedores AquaRecoveri, listo para

* Limitar el volumen de aguas residuales
» Limitaciones de las caracteristicas , como DQO,
metales pesados, AOX, etc.

conectar, recupera, trata y recicla las aguas residuales,
convirtiéndolas en agua de maxima calidad para sus

* Los precios siguen subiendo procesos de lavado y sala de calderas.
+ Elagua publica es cada vez mas cara El sistema también sustituye al equipo de agua de su
: i\g;/izl:;é?posmvos sobre los vertidos de aguas lavanderia. En resumen, una solucion integral para el

* seguir aumentando agua.

I La tecnologia AquaRecoveri
es ideal para:

. Retire el f er

. Ablandamiento del agua

. agua de caldera (6smosis inversa)
. Intercambiadores de calor

. Tratamiento de aguas residuales




Aqua
Recoveri

Sin AquaRecoveri Con AquaRecoveri

Consumo de agua :

Durante todo el proceso, el consumo de agua
se reduce al menos un 80%.

ratamiento y purificacion del agua:
No es necesario ningun tratamiento adicional
(como descalcificador u 6smosis inversa). La
unidad genera agua lavary .

Descarga:

Se vierte menos del 20% del agua de proceso.
Las aguas residuales contienen sustancias
microplasticos, metales pesados y bacterias.

O QY
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TECNOLOGIA AQUARECOVERI :

Eficiencia y sostenibilidad en el tratamiento de
aguas industriales INTERCAMBIADOR

N\

TANQUE DE
AGUA
LIMPIA

Nosotros hemos desarrollado una
tecnologia innovadora de alto
rendimiento para el tratamiento de aguas

industriales y residuales. Nuestra solucién es

esencialmente plug and play, presentada en un TANQUE
contenedor todo en uno que facilita su integracion AGUA SUCIA
en cualquier proceso industrial. AquaRecoveri
puede instalarse rapida y facilmente, lo que
. . . . . —— SISTEMA
permite realizar el tratamiento  inmediatamente DE
en sitio apartirde agua PREFILTRACI
contaminada. ON
_ , SISTEMA
Dentro del recipiente todo en uno, nuestra tecnologia
. DE SISTEMA
se basa en un avanzado proceso de destilacion, BOMBEO DE
reconocido como uno de los métodos de destilacion FILTRADO
mas avanzados del mundo. BANO DE
FLOTACION

mas eficaces para depurar las aguas residuales. Sin

embargo, durante el proceso de destilacion existe un

inconveniente elevado consumo de energia.

Afortunadamente, hemos reinventado el ciclo termodinamico de la destilacion para hacerlo mucho mas respetuoso con

el medio ambiente, al tiempo que reducimos significativamente su consumo energético. Este proceso se valido tras mas

de una década de investigacion y desarrollo, durante la cual probamos y perfeccionamos nuestra tecnologia en diversas
industrias y en condiciones extremas.

Una de las principales ventajas de nuestra tecnologia se obstruye, a diferencia de otros métodos, como la nandfiltracion o la
6ésmosis inversa, que pueden perder eficacia rapidamente cuando el agua esta muy cargada de contaminantes. Gracias a
nuestro enfoque unico, podemos recuperar hasta un 80% agua , lista para ser reutilizada en sus procesos .

Nuestra tecnologia AquaRecoveri representa una solucion de aguas eficiente y sostenible, especialmente
disefada para responder a los retos medioambientales y energéticos actuales. Es una opcion ideal para las
industrias que buscan mejorar su gestion del agua al tiempo que reducen su impacto ambiental.
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inorganicos) vertidos al rio o al
alcantarillado

18%

Carga de aguas
residuales

organicos e 100% Agua ultrapura 80%

Lodos (carga
organica)

RESULTADOS

Proceso de calidad Operaciones sostenibles

* Menos del 20% de aguas residuales

« Sin sustancias en las aguas residuales (metales pesados,
microplasticos y bacterias)

* Reducciéon de DQO, DBO, AOX y solidos en

» Excelente calidad del agua para
procesos industriales
* Menor conductividad

. . suspension
Mayor eficacia + Ecotoxicidad limitada
+ Reduccién del consumo Concepto flexible

de agua en un 80

» Ahorro significativo en
vertederos

* costes

* Ahorro de emisiones de CO2 y
créditos de carbono

» Sistema de compresor listo para funcionar

e Atencidén personalizada

* Unidad todo en uno no requiere tratamiento
adicional del agua)

e Instalacion técnica simple
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Aqua Recoveri

CARACTERISTICAS DE
AQUARECOVERI

Nuestros generadores estan equipados de serie con una
bomba que suministra agua a una presién de entre 2 y 2,5
bares.

Dependiendo de la eleccion del cliente, podemos utilizar
racores Victaulic, racores roscados o racores embridados.
Esto no afecta al precio, pero facilita el trabajo al cliente, que
es el usuario . Estos puntos se discuten durante construccion
del generador.

El dibujo muestra la instalacion hidraulica de nuestros grupos
electrogenos, los elementos de red no se mencionan en este
dibujo, las valvulas...

» Nuestra produccion y red de agua cumplen las normas
+ Normas ISO 24510 e ISO 46001.

» La mineralizacion y la gestion del PH del agua producida suelen
estar integradas en nuestros generadores.

» Estos puntos se discuten con cada cliente al hacer el pedido.

La interfaz de control remoto puede traducirse al idioma de
su , lo que le permite visualizar todos los criterios de
funcionamiento del grupo electrégeno localmente
o] a distancia
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Documentaciontécnica:
Aquathea

Introduccién

En un contexto en el que las lavanderias industriales consumen grandes volimenes de agua,
el tratamiento y la reutilizacion de las aguas grises representan una solucion sostenible y
rentable. Genfisa-Solutions ofrece un sistema de alto rendimiento que incorpora tecnologias
de vanguardia para optimizar la eficiencia, la calidad y la rentabilidad de las operaciones.

Organizacion y componentes del sistema

1. Recogida de efluentes

* Origen: Agua de lavadoras, enjuagadoras y lavabos de prelavado.

* Red: Recogida especifica mediante tuberias separadas para evitar la contaminacion.
* Ventajas: Conexion sencilla a la infraestructura existente.

2. Pretratamiento: cribado
* Funcion: Retener particulas solidas como fibras textiles, cabellos y otros residuos.
* Equipo: Criba mecénica o estatica Genfisa.

* Finura de filtracion: Tamices adaptados de 1 a 5 mm.

p Condensat entrainé

3. Prefiltracion

* Funcién: Reduccion de la materia en suspension (arena, restos de
jabon, etc.).
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» Tecnologia:

* Tamices de malla fina o cartuchos
filtrantes Genfisa.

* Fécil mantenimiento con opciones de
limpieza manual o semiautomatica.

4. Filtracion principal: filtro autolimpiante

* Funcion: Eliminacion de particulas microscopicas
para obtener agua clara y reutilizable.

» Tecnologia:
« Filtro antirretorno totalmente automatizado.

* Larga vida util y bajo mantenimiento.

Frair S

5. Desinfeccion (opcional)

* Objetivo: Garantizar agua limpia para los ciclos siguientes.

* Tecnologias posibles :

UV: Eliminacion de bacterias y virus. Cloracion:

Eficacia prolongada almacenamiento.

Ozonizacion: desinfeccion potente y respetuosa con el medio ambiente.
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6. Almacenamiento de agua tratada

Caracteristicas:

» Depésitos de acero inoxidable 316 L (disefio patentado por Genfisa).
*  Mayor proteccioén contra la contaminacion secundaria.

* Ventajas: Adecuado para grandes voliumenes, hasta 500 m?®dia.

7. Distribucion

* Funcion :

* Envie el agua reciclada a las maquinas de lavado o aclarado.
* Equipamiento:

* Bombas de alta eficiencia.

* Automatizacion para ajustar la presion y el caudal segun sea necesario.

8. Normas y certificaciones

* NF EN ISO 11204: Medicion de los niveles de presién sonora en entornos controlados.
+ |EC 60204-1: Seguridad de los equipos eléctricos industriales.

* 1SS0 20426: Disefo de sistemas de distribucion agua potable.

+ IS0 20761: Reutilizacion de aguas industriales.

» ISO TC/282: Normas para el tratamiento y la reutilizacion del agua.

+ I1SO 15839 (T 90-550) : Precisién y fiabilidad de los analisis de calidad del agua.

» Directiva 2006/42/CE: Seguridad de las maquinas
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CONTACTO

Obtenga mas informaciéon sobre nuestras soluciones de vanguardia, como nuestras bombas de calor industriales, que
reducen el energia, la huella de carbono, alcanzan objetivos de emisiones netas cero y reducen los costes energéticos de los
clientes. Llamenos, envienos un correo electronico o visite nuestro sitio web para rellenar el formulario de contacto y nos
pondremos en contacto con usted lo antes posible.

0 6 rue D'Armaillé 75017 Paris-France
‘ 6 2 rue J.Froment 33760 Targon-France
q : Calle Espiritu Situ KM581 N-V1 15165 Bergondo- Espagne 1@ BABGEL Inrast

AQU ATHEA www.genfisa-solutions.com




